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ALO 695-60

Triscado y endurecimiento flexible por induccion
de hojas de sierra de mano de acero de baja aleacion

CAPACIDAD: EL SISTEMA CONSTA DE:

Longitud de la hoja: 250 - 320 mm Depdsito de desenrollado

Ancho de la hoja: 12 -13 mm Unidad triscadora

Grosor de la cinta: 0,5-0,7mm Unidad de alimentacion

Paso de dientes: 14 - 32 tpi (dientes por pulgada) Generador e inductor de endurecimiento
Velocidad de produccién: 60 hojas / min Sistema de refrigerante cerrado

Sistema de templado cerrado
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DESCRIPCION DE LA MAQUINA

Unidad de alimentacion de hojas

Las hojas se introducen desde el deposito de desenrollado, que con-
tiene aprox. 700 hojas, en la maquina triscadora de rodillos, donde se
triscan con forma ondulada mediante dos rodillos de triscado. Los
rodillos se pueden ajustar al unisono para un triscado general.

La velocidad de triscado se controla mediante un potenciémetro y un
controlador de frecuencia. Las hojas se introducen en la unidad de
alimentacion por medio de un motor de aire. Dos pares de rodillos de
alimentacion introducen las hojas en el inductor, situado en una camara

de templado e inmerso en el medio de templado.

En el inductor, los dientes y el borde posterior se endurecen, y el resto
Depésito de desenrollado con triscadora de ~ Permanece blando, de forma que se obtiene una hoja muy flexible. Las
rodillos hojas se sacan del inductor mediante dos pares de rodillos de
alimentacion. Un quinto conjunto de rodillos saca las hojas del
alimentador y las lleva a una tolva de recogida o similar.

Generador

El generador se encuentra en el interior de un armario de aluminio. Los
dos lados del generador incorporan paneles extraibles con bloqueos
especiales.

Los controles, los instrumentos y la terminal de salida de alta frecuencia
se encuentran delante del generador, con las conexiones de agua y red
eléctrica en el lado opuesto.

La potencia de salida se controla continuamente entre el 10 y el 100%.
La bateria de condensadores integral consta de 2 condensadores
refrigerados por agua

y se puede regular para adecuarse al tratamiento térmico de

materiales tanto magnéticos como no magnéticos. Un interruptor de corriente
maxima protege el generador en caso de cortocircuito o sobrecarga.

Unidad de alimentacién, bobina de
endurecimiento y camara de templado

Inductor

El inductor esta hecho de unos tubos de cobre circulares, y esta disefia-
do para calentar simultdneamente los dientes y la parte posterior de la
hoja. Se puede ajustar en altura para permitir la optimizacion del patrén

calorifico. El inductor es intercambiable y se puede sustituir facilmente.

ESPECIFICACIONES TECNICAS:

Longitud de la hoja: 250 - 320 mm

Ancho de la hoja: 12 - 13 mm

Grosor de la cinta: 0,5-0,7 mm

Paso de dientes: 14 - 32 tpi (dientes por pulgada)
Capacidad: 60 hojas / min

Clase de acero de la hoja: Carbono y acero de baja aleacion

Presion de aire: 6,3 bares

Voltaje: 400 VCA +10%, trifasico, 50 — 60 Hz + 1%

Potencia de salida méax. del generador de endurecimiento: 15 kW

Consumo eléctrico (a potencia de salida max.): 30 kVA
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