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ALO 681

ALO 681
用于加工手锯的分齿机

性能：

锯条长度： 250 - 315 毫米  10 - 12 英寸

锯条宽度： 10 - 25 毫米  3/8 - 1 英寸

锯条厚度： 0 - 1.5 毫米  0 - 0.06 英寸

齿距： 2 - 32 tpi

分齿公差： ±0.02 毫米  ±0.001 英寸

对称公差： ±0.02 毫米  ±0.001 英寸

性能： 20 - 30 根锯条/分钟

本系统包括：

分齿设备

进料斗

收料斗

选件/配件：

ALO 81-60

分齿器

ALO 61201

磨削夹具
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瑞典质量奖

 符合

 环保与安全法规

技术规格： 

锯条宽度：  10 - 25 毫米 3/8 - 1 英寸
锯条厚度：  0 - 1.5 毫米 0 - 0.06 英寸
齿距：*  2 - 32 tpi
分齿公差：  ±0.02 毫米 ±0.001 英寸
对称公差：  ±0.02 毫米 ±0.001 英寸
最大进给长度： 80 毫米参见备注 3 1/7 英寸（参见备注）
性能：  20 - 30 根锯条/分钟
料斗容量（近似值）： 700 根锯条
气压：  6.3 巴  91 psi
额定功耗：  0.5 kVA
电压：  230 VAC ± 10%，单相，50 - 60 Hz ± 1%，直接接地系统
重量：  400 公斤 889 磅
空间要求（长 x 宽 x 高）： 1.8 x 1.3 x 1.45 米 5.9 x 4.3 x 4.8 英尺

机器说明 
本产品是一款全自动分齿机，所有功能均由可编程的控制器控制。
进料斗每次会分离出一根锯条，然后输送至分齿装置。本产品既
可对整根锯条进行分齿，也可以保留锯条两端的部分不予分齿。 

在进行对称分齿或全方位分齿时，使用千分尺会方便很多。在分
齿过程中，夹爪会牢牢夹住锯条，从而使那些摆动式移动分齿工
具在加工锯齿时也能达到最理想的效果。通过控制面板，用户可
以手动、自动和分步操作本机器。分齿速度随使用的闸流管控件
的不同而有所差异。 

利用定制的分齿工具，本机器可以加工所有已知锯齿形状和分齿
模式且重复模式长度不超过 75 毫米（3 英寸）的锯条。

分齿操作结束后，机器会将锯条传送到螺旋式收料斗中。进料斗
和收料斗都能容纳约 700 根锯条。

ALO 681

分齿工具的摆动和摆角可使锯齿的损坏
程度降至最低。夹爪在分齿过程中将牢
牢夹住锯条。

由于采用自动提升系统，进给棘爪在回程
中不会损坏锯齿尖。

标准分齿工具，标准齿距在 ¾ - 32 tpi 
之间。用户也可以根据需要定制不同
齿距的工具。

进料斗每次会分离出一根锯条，然后
输送至分齿装置。

进料斗和螺旋式收料斗最多可以容纳 
700 根锯条。


