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ALO 695-60

ALO 695-60
低合金钢手锯的分齿与感应柔性淬火

性能：

锯条长度： 250 - 320 毫米 10 - 12 英寸

锯条宽度： 12 - 13 毫米 0.47 - 0.51 英寸

锯条厚度： 0.5 - 0.7 毫米 0.02 - 0.028 英寸 

齿距：  14 - 32 TPI 

生产速度： 60 根锯条/分钟

本系统包括：

开卷式料斗

分齿设备

进给装置

淬火发生器和感应器

密闭式冷却系统 

密闭式淬火系统
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瑞典质量奖

 符合

 环保与安全法规

技术规格： 

锯条长度： 250 - 320 毫米 10 - 12 英寸

锯条宽度： 12 - 13 毫米 0.47 - 0.51 英寸

锯条厚度： 0.5 - 0.7 毫米 0.020 - 0.028 英寸

齿距： 14 - 32 TPI

性能： 60 根锯条/分钟

锯条钢种： 碳钢与合金钢

气压： 6.3 巴  91 psi

电压： 220 - 500 VAC，± 5%，3 相，50 - 60 Hz ± 1%

淬火发生器的最大输出功率： 15 kW

功耗（采用最大输出功率时）： 30 kVA

机器说明 

锯条进给装置
锯条从开卷式料斗（大概可容纳 700 根锯条） 传送至轧辊分齿机，之后
轧辊分齿机将通过它的两个分齿轧辊对锯条进行波浪式分齿。用户可以对
轧辊进行统一调节，从而进行整体式分齿。
分齿速度由分压计和频率控制器控制。锯条通过气动马达传送到进给装置
中。然后，两对进给轧辊将锯条传送到感应器中。随后，感应器将放在淬
火室里并浸在淬火液中。

在感应器中，锯齿及锯条的后沿硬化，但其余部分仍然很软，因此锯条拥
有非常好的柔韧性。之后，由另外两对进给轧辊将锯条送出感应器。第 5 
对轧辊用于从进给装置中取出锯条并放入收料箱或类似的装置中。

发生器
发生器封装在一个铝盒内，两侧配有带特殊闩锁的可拆卸面板。发生器的
前面是控制单元、仪表及高频输出终端，后面是水源及主要连接管路。输
出功率可在 10 - 100% 的范围内连续进行调节。积分电容器电池由 2 个
水冷式电容器构成，用户可以根据需要对其进行调节，从而适用于磁性和
非磁性材料的不同热处理需要。另外，最大断路器可以防止发生器出现短
路或过载现象。

感应器
感应器采用圆形铜管制成，可以对锯条的锯齿和后沿同时加热。感应器的 
高度可以调节，以便达到最理想的加热效果。另外，感应器可以互换使
用，而且非常易于更换。

ALO 695-60

带轧辊分齿器的开卷式料斗

进给装置、硬化卷盘及淬火室


